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Wirbelstrom
Prufsysteme

eddyliner’:C

Digitales Wirbelstrom-Prufgerat

fUr die einkanalige zerstorungsfreie Prufung
von Komponenten, Massenteilen und Halbzeugen aus

metallischen Werkstoffen auf Risse, Poren und Schleifbrand
nach dem Praventiven Mehr-Filter PrUfverfahren (PMFP).
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digital

eddyliner”

Der eddyliner digital C zeichnet sich durch seine kom-
pakte Bauweise und die Konzentration auf die ein-
kanalige Riss- und Schleiforandprifaufgabe mit ei-
ner Sonde an einer Position aus und kombiniert dies
mit der bekannt hohen ibg Prifsicherheit und einem
groBen Bedienkomfort. Das ergonomische Oberfla-
chendesign erleichtert dem Anwender eine korrekte
und einfache Bedienung per Touchscreen. Alle Funk-
tionen und Prlfergebnisse sind auf einen Blick tber-
sichtlich zu erfassen.

Die frihestmdgliche digitale Verarbeitung des Mefsi-
gnals mit speziellen Signalprozessoren gewahrleistet
eine hdochstmaogliche Stabilitat des Prifergebnisses.

Dabei fuBt der eddyliner auf dem seit Jahrzehnten
bewahrten ibg Systemkonzept. Alle Sonden und Ro-
tierlibertrager der weltweit verbreiteten ibg Systemfa-
milie kdnnen weiter verwendet werden. So empfiehlt
sich der eddyliner nicht nur fir die Loésung neuer
Prufaufgaben, sondern auch flr ein Upgrade beste-
hender Anlagen, die mit der modernsten Wirbelstrom
Pruftechnik ausgertstet werden sollen.

Die von marktbegleitenden Geraten bis heute ge-
wohnte komplizierte und zeitaufwandige manuelle
Ermittlung und Einstellung von geeignetem Filter-
band, Phasenwinkel und Verstarkung ersetzen wir
durch die ibg-exklusive Entwicklung der Praventiven
Mehr-Filter-Prifung (PMFP) mit automatischer Tole-

ranzfeld-Generierung. Ein Quantensprung im Wirbel-
strom-Markt, der als ibg-Alleinstellungsmerkmal welt-
weit in zahlreichen Anwendungen eine neue Qualitat
in der Riss- und Schleifbrandprtfung bietet.

Bei der PMFP wird wéahrend der Referenzdatenauf-
nahme nach der Prifung eines Gutteiles automatisch
flr jeden der 30 Bandpassfilter die Umhullende der
Signalkurve ermittelt. Aus den Hullkurven aller Gutteile
wird dann pro Kanal bzw. Bandpass ein Toleranzfeld
generiert, das mit einem frei wahlbaren Sicherheits-
abstand Uber 360 Grad der Gutteilhtllkurve folgt. Da
die Wirbelstromsignale der Gutteile aus Oberflachen-
rauhigkeit und Werkstoffeigenschaften resultieren,
ist in den dreiBig Toleranzfeldern der teilespezifische
Fingerabdruck der Gutteilgruppe gespeichert. Kan-
teneffekte, Harteprofilauslaufe oder Unrundheit der
Gutteile werden durch die Referenzdatenaufnahme
mit einkalibiriert, was zu einem deutlich reduzierten
Pseudoausschuss fuhrt, ohne dabei die Sichtbarkeit
echter Fehler zu verlieren.

Durch das einzigartige Gutteile-Konzept ist die Kali-
brierung eine Sache von Minuten. Einfach eine aus-
reichende Anzahl von Gutteilen nacheinander als Re-
ferenzteil aufnehmen. Dann mit einem Tastendruck
umschalten zur Praventiven Mehr-Filter Priufung und
den Prifbetrieb starten. Fertig! Schneller und gleich-
zeitig sicherer geht es nicht.



Produktmerkmale

e Sonden

fir die Rissprifung steht eine Vielzahl von Son-
den zur Verflgung, die in Spurbreite, Empfindlich-
keit und Bauform variieren. Sonderbauformen fur
spezielle Anwendungen konzipieren und fertigen
wir in unserem hauseigenen Sondenbau. FUr eine
taktzeitoptimierte Rissprufung bietet sich in vielen
Fallen der Einsatz unserer kompakten und hochpréa-
zisen ibg Rotiertbertrager eddyscan H und F an, die
in Kombination mit dem eddyliner betrieben werden.
Eine Bruch-Uberwachung der Sonden-Kabel sorgt
flr héchste Sicherheit im Dauerbetrieb.

e Abstandskompensation
mit Hilfe der Abstandskompensation kénnen auf
elektronischem Wege Exzentrizitaten des Werkstu-
ckes bei der Rissprifung ausgeglichen werden. Fur
diese Funktion sind spezielle abstandskompensierte
Sonden erhaltlich.

e Historie

in der ibg-eigenen Historiendarstellung sind die
Prifergebnisse der Referenzteile, der letzten 100
Schlechtteile und bis zu 1000 Gutteile auf einen Blick
verschiedenfarbig dargestellt und so auch zu einem
spateren Zeitpunkt durch einen Anwender beurteil-
bar. Eine unverzichtbare Funktion, wenn zunachst
Referenz-Teile aufgenommen wurden und anschlie-
Bend im Werkstofflabor gegengeprift werden.
Stellt sich dabei heraus, dass weitere vermeintliche
n.i.O.-Teile den Referenzteilen zugeflgt werden
mussen, ist das mit einem Tastendruck mdglich.

e Suspend
mit der Suspendfunktion lassen sich nicht zu prifen-
de Bereiche wie Locher 0.8. bequem ausblenden.

e Teiletypen
max. 50 Teiletypen kdnnen gleichzeitig mit allen Ein-
stell- und Referenzteildaten im Geratespeicher vor-
gehalten und manuell oder per SPS flr vollautoma-
tische Prlfprozesse ausgewahlt werden.

* Anzeigen

Anzeige der Prifergebnisse als Balkendiagramm,
xy-Diagramm mit Toleranzfelddarstellung und x(t)
und y(t) oder dreidimensionale C-Scan-Darstellung
wahlbar. Der C-Scan (auch Wasserfall-Diagramm
genannt) ermdglicht als rotationssynchrone Sig-
naldarstellung eines PrUfteilumfangs die ortliche Zu-
ordnung der Fehler an der Flachenabwicklung.

¢ Frequenzbereiche
die Tragerfrequenz ist aus einem Bereich von
3 kHz - 10 MHz in 21 Schritten auswahlbar;
die Filterfrequenzen der 30 Bandpassfilter verteilen
sich im Bereich von 6 Hz - 5 kHz.

Datenspeicherung

Prufergebnisse, Teiletypen und Gerateeinstellungen
werden intern auf robustem Flash-Speicher und ex-
tern per USB-Stick gesichert. Prifergebnisse kon-
nen zusatzlich Uber das Netzwerk geloggt werden.
Ein Ringspeicher erfasst gerate-interne Fehler und
ermdglicht im Servicefall eine schnelle Kundenunter-
stltzung.

Prifauslésung
manuell am Gerat, per SPS-Ansteuerung oder per
optionalem Starttaster

e Automatisierung ohne SPS
fur die direkte Ansteuerung von Sortiereinrichtun-
gen, Farbmarkiersystemen und Anzeigeleuchten ist
standardméaBig ein Netzteil 24Vdc (2,5A) integriert
und ermdglicht die kostengunstige Realisierung klei-
nerer automatisierter Systeme ohne zusatzliche SPS

Fernbedienbar
der eddyliner ist von jedem Netzwerk-PC aus per
VNC Viewer Software fernbedienbar.

e Zugriffssicherung
das Gerat verflgt Uber ein mehrstufiges Zugriffsbe-
rechtigungskonzept, bei dem die Berechtigung per
Zahlencode nachgewiesen wird.

e Hilfefunktion
der Anwender kann Uber die Gerateoberflache je-
derzeit auf eine kontextsensitive Hilfeseite zugreifen,
die in den meisten Féllen einen Blick in das Hand-
buch erubrigt.

e Sprachen
enthalten sind Deutsch, Englisch, Spanisch, Fran-
zosisch,  Tschechisch, Chinesisch, Ungarisch,

[talienisch, Japanisch, Koreanisch und Russisch.
Zusatzliche Sprachen optional nachrtstbar.

Bildschirm

hochrobustes 10,2 Zoll TFT Touchscreen Farb-Dis-
play, Auflésung 1024 x 768 Pixel, auch mit Hand-
schuhen bedienbar



Gehauserlckseite eddyliner C

Gehause

e vollstandig gekapselt und damit auch in staubigen
Produktionsumgebungen einsetzbar

e Tischgehause, mit KlappfliBen neigbar

e 19-Zoll-Rackeinbau mit optionalem Einbauset

digital

eddyliner®

Anschliisse

e |O-Ports
zur SPS-Anbindung ist eine optisch isolierte
Schnittstelle mit 32 Ein- und Ausgangen vorhanden

* Netzwerk
Gigabit-Ethernet-Netzwerk

e Drucker
ein handelstblicher Drucker kann Uber USB 2.0
oder Ethernet zur Ausgabe von Prufergebnissen
angeschlossen werden

e XVGA
Per XVGA-Schnittstelle kann der Bildschirmin-
halt auf einem weiteren Display oder Beamer
gezeigt werden. Gerade bei Schulungen ein unver-
zichtbares Feature.

Technische Daten

Netzanschluss: 100-240 V, 50/60Hz

Schutzart: IP 41

Zulassige Umgebungstemperatur: 0 — 45 °C

Rel. Luftfeuchtigkeit: max. 85 %, keine Betauung
Abmessungen (BxHXT): 304 x 229 x 200 mm
Gewicht: 6 kg

Hochste Prifgenauigkeit und Sensitivitat - Sonden unterschiedlicher Bauformen fur die Riss- und Schleif-
brandprifung. Hinten links ein eddyscan H-Rotierlibertrager fur die Strang- und Stangenprifung, hinten
rechts ein eddyscan F-Rotiertbertrager fur die Prufung von Bohrungen und Flachen.

www.ibgndt.de
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Balkendarstellung des letzten Prifergebnisses

Uber alle 30 Bandpassfilter

Klassische Signalkurvendarstellung eines

einzelnen Bandpassfilters mit zugehdrigem
Gutteil-Toleranzfeld

Historie der Priufergebnisse

= -LLT R
Teilezahler

Darstellung aller 30 Toleranzfelder in der
Referenzdatenaufnahme

C-Scan-Darstellung des Prifergebnisses

www.ibgndt.de



® ibg
M ibg Partner

Priifcomputer

Seit mehr als 30 Jahren setzt die ibg Gruppe als
einer der weltweit fihrenden Hersteller von Wir-
belstromprufgeraten technologische MaBstabe.
Ob die Mehr-Frequenz-Prifung in der Geflge-
untersuchung, die automatische Toleranzfeld-
Generierung oder die Mehr-Kanal-Prifung in der
Riss- und Schleiforanduntersuchung - immer
wieder pragen Innovationen und Erfindungen
der ibg Entwickler die Branche und erleichtern
bzw. ermoglichen Uberhaupt erst die Losung an-
spruchsvoller Prifaufgaben.

Sonden und Spulen

Priifanlagen

Vom Stammisitz im oberfrankischen Ebermann-
stadt betreut ibg mit Niederlassungen in den
USA, der Schweiz und England und einem kom-
petenten Partnernetzwerk ihre weltweit aktiven
Kunden aus Industrie und Automobilbau.
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Stammbhaus Schweiz

ibg Priufcomputer GmbH ibg SWISS AG
Pretzfelder StraBe 27 Galgenried 6

91320 Ebermannstadt 6370 Stans

Germany Switzerland

Tel. +49 9194 7384 -0 Tel. +41 41612 26 50
Fax +49 9194 7384 -10 Fax +41 41 612 26 51
info@ibgndt.de info@ibgndt.ch

GroBbritannien

ibg UK Ltd.

33 Parkview Road
Sutton Coldfield,
West Midlands B74 4PR

Tel. +44 121 /352 1188
Tel. +44 121 /352 1188

info@ibguk.co.uk

USA

ibg NDT Systems Corp.

20793 Farmington Rd.
Farmington Hills,
MI 48336

Tel. +1 248 478-9490
Fax +1 248 478-9491

sales@ibgndt.com

www.ibgndt.de

Technische Anderungen vorbehalten.
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